
Befundbericht 

www.egm-elektrotechnik.de        Seite 1 von 9 

 

 

Auftrags-Nr.: 20203 

Datum der 
Befundung: 

KW 06/2020 

Mitarbeiter egm:  

Unser Zeichen  

Tel.:  

Fax:  

 

 

 

 

Befund/Schadbild 

 
 

 4polige Statorwicklung & 6polige Statorwicklung: 
                 Widerstandswerte:  siehe Abb.2Prüfprotokoll→Wertesind nicht in Ordnung 

Isolationswiderstand/Stoßspannungsprüfung 
(Wicklung-Masse):  → Werte sind nicht in Ordnung 
Vergleichswerte der Stoßspannungsprüfung sind nicht in Ordnung [s. Abb.1& 2 Prüfprotokoll] 
(Phasenschluss/ Körperschluss, Schadstelle befindet sich auf der NDE-Seite auf der 6Uhr Position 
s. Abb.: 13 u. 14) 

 
 

 Stator: Das Blechpaket ist nach Sichtkontrolle →  nicht in Ordnung  [s. Abb. 14] 
Läufer: Das Blechpaket ist nach Sichtkontrolle →  nicht in Ordnung [s. Abb. 18] 
Läufer: Die Kurzschlußringe sind nach Sichtkontrolle →  In Ordnung 

 
 
 

 Lagerschild NDE: 200,05 mm // MM-Nr:447[s.Abb.:16] → Wert ist nicht in Ordnung, der Wert liegt 
außerhalb der DIN-ISO Toleranz 

 Lagersitz NDE: ist aufgeworfen und muss erneuert werden // [s.Abb.:15 ]  nicht in Ordnung 

 Lagerdeckelsitz NDE: ist eingelaufen und muss erneuert werden // [s.Abb.:15 ]  nicht in Ordnung 
 
 
 
 
 
 

Firma:  

Kunden-Nr.:  

Straße:  

PLZ / Ort:  

Ansprechpartner:  

Tel.:  

Fax:  

 

Fabrikat: ABB Drehstrom-Asynchrongenerator Typ: M2BG 400 XL 4/6 

S-Nr.: 3363328 Bauform: B35 Betriebsart: S1 

UN: 690/690 Δ  V IN: 715/214 A PN: 750/200 kW nN: 1511/1008 1/min 

cosφ: 0,88/0,78 f: 50 Hz Schutzart: IP54 Isol.-Kl: F 
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 Die restlichen Lagersitze und Lagerbohrungen der DE-Seite sind maßhaltig → In Ordnung 
Lagerschild DE:    239,95mm // MM-Nr:447 
Lagersitz DE:        110,03mm // MM-Nr:422 
Welle:                   100,03mm // MM-Nr:422 
Rotorrundlaufkontrolle Wellenzapfen 1/100mm → In Ordnung 
 

 Die Außenlagerdeckel der DE, sowie der Innenlagerdeckel der DE – Seite, sind nach Sichtkontrolle in 
Ordnung. 

 Der Innen und Außenlagerdeckel u. die Fettschleuderscheibe der NDE – Seite sind nach Sichtkontrolle 
nicht in Ordnung [s. Abb. 9, 10 u. 12] 
 

 Welle/- Wellenzapfen: Ultraschallprüfung   → In Ordnung 
 

 Bei einer Klemmbretthäfte ist ein Anschluss verbrannt → nicht in Ordnung [s. Abb. 17] 

 
 

  Anbauteile/Zubehör 

 Antriebselement [Kupplung] (s. Abb.:6) 
 Transportsicherung  

 Blechmantel 

 
Fehlteile: 

----------- 

 

Moers, 06.02.2020 
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Abb.: 1 Prüfprotokoll 4 polige Statorwicklung 
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Abb.: 2Prüfprotokoll 6 polige Statorwicklung 
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Abb.3 Leistungsschild 

 
Abb. 4 Anschlusskasten 

 
Abb.5 Generator bei Anlieferung 

 
Abb.6 Generator bei Anlieferung 

 
 
 

Abb.7 Lager NDE 

 
 
 
 

Abb.8 zerstörter Käfig Lager NDE 
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Abb. 9  Außenlagerdeckel NDE 

 

 
Abb.10 Fettschleuderscheibe NDE 

 
Abb.11 Generator DE  

 
Abb.12 Lagerinnendeckel NDE 

 
Abb.13 Wicklungsschaden  NDE  

 
Abb.14 Schleifspuren Blechpaket NDE 
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Abb. 15 Lager und Lagerdeckelsitz NDE 

 

 

Abb. 16 Def. Lagersitz NDE 
 

 
 

Abb. 17 Klemmbrett defekt 

 
Abb. 18 Läuferblechpaket 

 


