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Auftrags-Nr.: 19929 

Datum der 
Befundung: 

KW 27/2019 

Mitarbeiter egm:  

Unser Zeichen  

Tel.:  

Fax:  

 

 

 

Befund/Schadbild 
 
 

 Statorwicklung: 

 Widerstandswerte:  siehe Abb.1 Prüfprotokoll →Werte sind in Ordnung   

 Isolationswiderstand/Stoßspannungsprüfung 
1. (Wicklung-Masse): 45,928 GΩ / 2,5 kV   → Werte sind in Ordnung [s. Abb.:1 Prüfprotokoll]   

2. Vergleichswerte der Stoßspannungsprüfung sind in Ordnung [s. Abb.:1  Prüfprotokoll]   
 

 Rotorwicklung: 

 Widerstandswerte:  siehe Abb.2 Prüfprotokoll →Werte sind in Ordnung   

 Isolationswiderstand/Stoßspannungsprüfung 
1. (Wicklung-Masse): 10,178 GΩ / 2,5 kV   → Werte sind in Ordnung [s. Abb.:2 Prüfprotokoll]   

2. Vergleichswerte der Stoßspannungsprüfung sind in Ordnung [s. Abb.:2 Prüfprotokoll]   
 

 Schleifringkörper:  
Die Laufbahnen sind eingelaufen → Die Laufbahnen des Schleifrings überdrehen  

 
Stator/Läufer: 

 Die Bandage des Rotors hat sich gelöst und somit die Isolation der Statorwicklung beschädigt  
Wickelkopf BS Stator neu einbinden und neu imprägnieren [s.Abb.:12-14] / Wickelkopf Rotor BS 
auskleiden und verstärkt bandagieren.[s.Abb.:10] 

Ein Anschluss der Rotorwicklung ist abgerissen  Zuleitungen erneuern[s.Abb.:11] 
 
 
 
 

Firma:  

Kunden-Nr.:  

Straße:  

PLZ / Ort:  

Ansprechpartner:  

Tel.:  

Fax:  

Best.-Nr:  

Daten der Maschine: 

Fabrikat: VEM  Typ: DASAA5023-4UC 

S-Nr.: 2342477/2001 Bauform: B3 / 6200 kg Betriebsart: S1 

UN: 690 D V IN: 1049 A PN: 1500 kW nN: 1800 1/min 

cosφ: 1,0 f: 50 Hz Schutzart: IP54 Isol.-Kl: F 

Lager DE:  6232-M-C3   Lager NDE: 6232-M-C3   
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 Lagerbohrungen, Lagersitze DE und NDE alle maßhaltig→  In Ordnung 
Lagerschild DE:    290,05mm // MM-Nr:447 
Lagerschild NDE: 290,01mm // MM-Nr:447 
Lagersitz DE:        160,00mm // MM-Nr:422 
Lagersitz NDE:     160,01mm // MM-Nr:422 
Welle:                   120,00mm // MM-Nr:422 
Rotorrundlaufkontrolle Wellenzapfen: 4/100 
 

 

 

  Anbauteile/Zubehör 

 Wärmetauscher 

 

Moers, 01.07.2019 
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Abb.: 1 Prüfprotokoll  Statorwicklung 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
Abb.: 2 Prüfprotokoll Rotorwicklung 
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Abb.3 Leistungsschild 

 
Abb. 4 Leistungsschild 

 
Abb.5 Klemmkasten 

 
Abb.6 Klemmkasten Überwachung 

Abb.7 Gelöste Bandage im Stator(Bandage der Rotorwicklung)  
Abb.8 Gelöste Bandage im Stator(Bandage der Rotorwicklung) 
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Abb.9 Rotor 

 
Abb.10 Beschädigte Bandage Rotor 

 
Abb.11 Abgerissener Anschluss (Rotorwicklung) 

 
Abb.12 Beschädigte Isolation Statorwicklung 

Abb.13 Beschädigte Isolation Statorwicklung Abb.14 Beschädigte Isolation Statorwicklung 

 

 


