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Auftrags-Nr.: 20345 

Datum der 
Befundung: 

KW 23/2020 

Mitarbeiter egm:  

Unser Zeichen  

Tel.:  

Fax: 
 

 

 

 

Befund/Schadbild 

 
 

 6 polige Statorwicklung: 

 Widerstandswerte:  siehe Abb.1 Prüfprotokoll→ Werte sind in Ordnung   

 Isolationswiderstand/Stoßspannungsprüfung 
1. (Wicklung-Masse):  36,781GΩ / 2,5 kV   → Wert ist in Ordnung [s. Abb.1 Prüfprotokoll] 
2. Vergleichswerte der Stoßspannungsprüfung sind in Ordnung [s. Abb.1 Prüfprotokoll] 

 

 Rotorwicklung: 

 Rotorwicklung ist in Ordnung [ siehe Abb.: 2 Prüfprotokoll] 

 Widerstandswerte:  siehe Abb.2 Prüfprotokoll  

 Isolationswiderstand/Stoßspannungsprüfung 
1. (Wicklung – Masse) 11,444 GΩ / 2,5 kV → Wert ist in Ordnung [s.Abb.: 2Prüfprotokoll] 
2. Vergleichswerte der Stoßspannungsprüfung [s. Abb.2 Prüfprotokoll] 

 Die Ausführungen der Rotorwicklung zum Schleifring sind verbrannt. [s.Abb.: 22 und 23 ] 
Wir empfehlen den Austausch. 

 Stator/Läufer:  

 Die Blechpakete sind nach Sichtkontrolle →  In Ordnung  
 
 
 
 
 
 
 

Firma: 
 

Kunden-Nr.:  

Straße: 
 

PLZ / Ort:  

Ansprechpartner:  

Tel.:  

Fax:  

Best.-Nr: 
 

Daten der Maschine: 

Fabrikat: Winergy  Typ: JFWA560MR-06A 

S-Nr.: 6001371 Bauform: B3 / 9420 kg Betriebsart: S1 

UN: 
    U1=690 Y ; 

U2=2035 Y 
V IN:  A PN: 2900 kVA nN: Syn. 1000 1/min 

cosφ:  f: 50 Hz Schutzart: IP 54 Isol.-Kl: F 

Lager DE:  6344 M C3 Lager NDE:6344 M C3 
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 Sensorik / Heizungen 

 PT-100 Lager DE : 2 x 107,77Ω ;  >550MΩ / 0,5 kV  

 PT-100 Lager NDE: 2 x 107,56Ω ; >550MΩ / 0,5 kV 

 PT-100 System 1: 3 x 107Ω 

 PT-100 System 2: 3 x 107Ω 

 Heizungen: An den Heizelementen konnte kein Widerstand gemessen werden. 
-> nicht in Ordnung. 
 

 Schleifringkörper und Erdungsbahn:  

 Der Schleifringkörper ist nach Sichtkontrolle und Prüfung [>550MΩ /0,5kV] nicht in Ordnung. 
Die Isolatoren der Phase L sind ausgeglüht. Wir empfehlen diesen zu erneuern. 

 

 Lagerbohrung DE ist nicht maßhaltig → nicht  In Ordnung [Abb. 25] 
Lagerschild DE: 460,03-07mm //MM-Nr:447 

 Lagerbohrung NDE ist maßhaltig  in Ordnung 
Lagerschild NDE: 460,04 mm // MM-Nr.447 
 

 Lagersitze DE und NDE sowie der Wellenzapfen sind in Ordnung 
Lagersitz DE:        220,02mm // MM-Nr:449  
Lagersitz NDE:     220,02mm // MM-Nr:449 
Welle:                   159,99 – 160,01 mm // MM-Nr:422  
Rotorrundlaufkontrolle Wellenzapfen 3/100mm → In Ordnung 
Rundlaufkontrolle Lagegeberzapfen 2/100 in Ordnung 

 

 Die Außenlagerdeckel und Innenlagerdeckel der DE- u. NDE – Seite sind nach Sichtkontrolle in 
Ordnung.  

 An den Rillenkugellagern der DE- und NDE- Seite sind keine gravierenden Schäden erkennbar. 
 

 Die Einführung der automatischen Nachschmiereinrichtung NDE Seite ist defekt. 

 Die Einführung des PT100 Lager NDE seitig ist defekt, wir empfehlen diese auszutauschen. 

 Mehrere Kabelschläuche sowie Kabelschellen sind defekt, wir empfehlen die auszutauschen. 
 

Fehlteile 
 Die Einführungsplatte des Anschlusskastens der Statorwicklung fehlt. 

 
 

Diagnose 

 Der Brandschaden an den Rotorausführungen ist auf ein durchscheuern der Ausführungen am Halter 
für den Lagegeber zurück zu führen. Brandstellen sind auf der Abb. 33 und 34 zu erkennen. Da durch 
Fliehkräfte und Vibrationen Schwingungen entstehen, hat sich die Isolation der Rotorausführungen 
am Lagegeberhalter durchgerieben und es entstand eine Schmorstelle. Diese Entwickelte sich zum 
Brand der Rotorausführung und beschädige ebenfalls durch die Rotation des Läufers die anderen 
Ausführungen. 

  Anbauteile/Zubehör 

 Wärmetauscher 

 Wärmedämmung 

 

Moers, 26.05.2020 
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Abb.: 1 Prüfprotokoll 6 polige Statorwicklung 
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Abb.: 2 Prüfprotokoll Rotorwicklung 
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Abb.3 Anlieferungszustand  

Abb.4 Anlieferungszustand 

 
Abb.5 Anlieferungszustand 

 

 
Abb.6 Anlieferungszustand 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Abb.7 Leistungsschild 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Abb.8 Anschlusskasten Statorwicklung 
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Abb.9 Anschlusskasten Rotorwicklung 

 
Abb.10 Anschlusskasten Sensorik 

 
Abb.11 Wellenzapfen DE  

Abb.12 Außenlagerdeckel DE 

Abb.13 Lager DE Abb.14 Innenlagerdeckel DE 
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Abb.15 Lagerbohrung DE (nicht maßhaltig)  

Abb.16 Stator DE  

 
Abb.17 Schleifringraum 

 

Abb.18 Schleifring 

 

 
Abb.19 Lagegeberzapfen 

 

 

 
 

Abb.20 Anschlüsse Rotorwicklung [verbrannt] 
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Abb.21 Schleifring und Rotoranschlüsse 

 
Abb.22 Def. Rotorausführungen 

 
Abb.23 def. Rotorausführungen 

 

Abb.24 Def. Isolatoren der Phase L ( Schleifring ) 

 

 
Abb.25 Wellenzapfen NDE 

 

 

 
 

Abb.26 Außenlagerdeckel NDE 
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Abb.27 Lager NDE 

 
Abb.28 Innenlagerdeckel NDE 

 
Abb.29 Lagerbohrung NDE 

 

Abb.30 Stator NDE 

 

 
Abb.31 Stator Blechpaket 

 

 

 
 

Abb.32 Rotor Blechpaket 
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Abb.33 Brandstelle an der Halterung für den Lagegeber 

 

 

 
 

Abb.34 Brandstelle an der Halterung für den Lagegeber 

 
 

 


